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TECHNOLOGIE

Z vinice zpét do p¥irody
bez znecisténi. HUTIRA inovuje
zpracovani odpadnich vod

Ve vinafstvich zabiraji moc mista a jsou neefektivni. Konvenéni technologie vyuzivané k nakladani s odpadnimi
vodami z vyroby vina pfestavaji staéit souéasnym rostoucim pozadavkim a stavd se z toho mimofadné velké
téma nejen v Cesku, ale i v celé Evropé. To je diivod, proé se predni &eska spoleénost HUTIRA s.r.0. spojila s Usta-
vem procesniho inZenyrstvi Fakulty strojniho inZenyrstvi VUT v Brné a pustili se do vyvoje inovativni technologie,
ktera napfiklad dokdze zajistit, Ze se velka ¢ast vycisténé vody z vinaiského provozu bude moct opétovné vyuzit,
neublizi plidé a také vykryje naroéné $picky béhem vinobrani.

JImpulsem pro spoluprdci byla poptdvka
provozovatel vinarskych provoz( po tech-
nicky efektivni a cenové dostupné tech-
nologii, kterd by umoznila reflektovat ros-
touci legislativni a environmentdini ndroky
na nakladdni s odpadnimi vodami. Cilem
soucasné spoluprace je vyvoj kompaktni
recyklacni jednotky,” objashuje Petr Hajny,
obchodni feditel HUTIRA s.ro.

V podstaté veskerd voda vstupujici do
procesu vyroby vina je ve vetsi i mensi
mife kontaminovana znecistujicimi l&tkami.
Odhaduje se proto, ze na kazdy litr vypro-
dukovaného vina pfipadd 1-4 | vzniklé od-
padni vody. Celosvétové tak vinarstvi vy-
produkuji az miliardu hektolitrdl odpadnich
vod ro¢né. V piistich letech md navic rdst
podil vin s chrédnénym oznacenim plvodu,
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chrdnénym zemépisnym oznacenim a or-
ganickych vin. ProtoZe se tento segment
Casto poji s mensimi ¢i stfednimi vinarstvi-
mi, je dllezité ocekdavany vyvoj akcentovat
také ve sméfovdni technologii pro zpraco-
vani odpadnich vod z vinarfstvi nezdvisle na
jejich velikosti. Takové technologie by mély
vykazovat vysokou skdlovatelnost a Géin-
nost, malou zastavénou plochu, produkty
o pridané hodnoté a pfiznivé ndklady na
pofizeni i provoz.

Vedle zmén na trhu roste rovnéz tlak
v oblasti ochrany Zivotniho prostredi, udr-
Zitelnosti a s tim souvisejici legislativy. Za-
timco historicky byly odpadni vody z vinai-
stvi vypoustény na zemédélskou pldu [5],
nové&jsi poznatky ukazuji negativni viiv na
pldni hmotu a péstované plodiny [6]. Spe-

cificky v Evropé tento pfistup neni oficidiné
praktikovatelny jiz od dob Smérnice radly &.
91/271/EHS [7] a jejich pozd&jsich dodatkd.
Dlvod je zfejmy: odpadni voda z vinafstvi
je kyseld, fytotoxickd, vykazujici vysokou
spotiebu kysliku a obsahujici baktericid-
ni fenoly [1]. Obzvlasté problematické je
obdobi vinobrani, které je zodpovédné
za vétsinu produkce odpadnich vod z vi-
nafstvi [8] a soucasné ovliviiuje slozeni,
s vy$§im podilem cukrl na Ukor obvykle
dominujiciho ethanolu a obecné vyssim
organickym zatizenim [9]. Kromé vinobrani
k celkové produkci OVZV z pohledu objemu
nejvice prispivaiji vyplachy zbytkd z potru-
bi (pfiblizng Etvrtina), oplachy nadrzi (pfi-
blizné 14 %) a lahvovdni (priblizné 8 %) [8].
Odpadni vody z vinafstvi jsou charakteri-
stické svym nestdlym a rozmanitym sloze-
nim. BEéhem vinobrani dosahuje organické
zatizeni vodly, vyjadiené ukazatelem CHSK,
b&zné hodnoty pies 50 g/, vyjimeené oz
200 g/I [3]. Pravé vyrazna variabilita pa-
rametrl odpadnich vod z vinafstvi vyviji
tlak na inovativni zpracovatelskou tech-
nologii, ktera bude robustni pro zviadani
vysokého organického zatiZeni, ale zdro-
ven schopnd flexibilné zpracovat vodu jak
v obvyklém provozu, tak pfi vyskytu $pi¢-
kovych hodnot.

V sou€asnosti jsou OVZV nej¢astéji zpra-
covévdny na biologickych &istimdch od-
padnich vod, a to bud pfimo v podniku,
nebo na konci kanalizaéni sité. Byt aktudini



data specificky pro Ceskou republiku ne-
jsou k dispozici, studie provedend v Itdlii
v roce 2004 [10] ukazuje, Ze vétsina OVZV
byla vypousténa do kanalizace, priblizné
¢tvrtina byla prevdzena do zpracovatel-
skych zafizeni v cisterndch, alarmujicich
10 % bylo vypousténo na plidu a pouze 5 %
bylo zpracovdno pfimo ve vinarstvi.

Spole¢nym jmenovatelem  konvencnich
technologii je, Ze jsou prostorové a inves-
tiéné& naro¢né, maiji problém s vykryvanim
SpiCek béhem vinobrani a neumozriu-
ji opétovné vyuziti vycisténé vody. Vyvoj
v oblasti redukce objemu odpadnich vod
z vinarfstvi a znovuvyuZiti vody byl doposud
jen velmi sporadicky. Téma znovuvyuZziti
vody je pfitom mimofddné palCivé. Od-
haduje se, 7e v rdmci EU Ize zvysit G&innost
nakladdni s vodou o 40 % prostfednictvim
technologickych zlepseni [11]. Tato proble-
matika byla jiz reflektovéna v tzv. Circular
economy action plan, ktery se zaméfuje
mj. na efektivni nakldddni s vodou a jeji
znovuvyuziti v zemédeélstvi a priimyslu [12].
Inovativni recyklacni technologie vyvijend
spol. HUTIRA je s témito trendy pIné v sou-
lodu. Recykla¢ni technologie produkuje
tfi vystupni proudy: 1) recyklovanou vodu
pro technologické ucely, kterd bude tvorit
min. 90 % plivodniho objemu OV; 2) etha-
nolovou vodu (vodny roztok s koncentraci
40 % obj. ethanolu) s potencidlem pro
dalsi obchodni vyuziti napt. pro Cistici pfi-
pravky; a 3) koncentrovany kal (max. 10 %
plvodniho objemu QV), ktery bude vyva-
Zen k energetickému vyuziti do bioplynové
stanice.

Podstatou recyklacni technologie jsou
ovefené separacni principy — vakuove od-
pafovani a fyzikdini sorpce. Zdklad tvofi
unikatni vicestupriova vakuovd odparka,
kterd vynikd jednoduchou geometrii, ro-
bustnosti a vysokou energetickou efek-
tivitou. V porovndni s jinymi typy odparek
nevyzaduje zdroj tepelné energie a md
nizké provozni néklady. Pro separaci Cis-
té (recyklované) vody a ethanolové vody
z destildtu bude vyuzita sorpéni kolona
s rektifikaci, kterd umozhuje ucinnou se-

Obr.T: Z&kladni uspoiédani zamyslené recyklaéni technologie

paraci ethanolu i pfi nékolikandsobném
zvySeni jeho koncentrace v OV, respektive
zajistuje dostatecnou kvalitu recyklované
vody i pfi $pickovem zatizeni. Integrova-
ny energeticky systém umozni rekupe-
raci tepla napfi¢ technologii, ¢imz bude
zajisténa mimorddnd energetickd Ucin-
nost na urovni 40 kWh na m* OV. To vse
pfi mimofadné prostorové kompaktnosti,
kterd umozruje umisténi technologie do
kontejneru.

Predstaveny recyklaé¢ni proces jako al-
ternativa ke konvenénim procesim pred-
stavuje fadu vyhod:

A.  Cili na odstranovani tékavého ethano-
lu, ktery je hlavnim prispévatelem k cel-
kové hodnoté CHSK odpadnich vod
z vinarstvi.

B. V kombinaci s docisténim destilované
vody prostiednictvim sorpcni kolony
umoziuje znovu vyuZzit vodu ve vinar-
stvi za soucasné produkce etanolové
vody generujici dodatecné vynosy

C. Kompaktni a ndkladové efektivni za-
fizeni s mensi mirou citlivosti mérnych
ndkladl na velikost jednotky, zna¢né
vyhodnou pro stfedni vinafstvi

D.  Moduldmi kontejnerové feseni umoz-
nuje rychlou a levnou stavbu jednotky
s minimdinim zdsahem do bézného
chodu vinarstvi.

E.  Reflektuje moderni pfistup k odpadnim
vodam Zero Liquid Discharge (ZLD),
tedy koncept eliminace vypousténi od-
padnich vod za souc¢asné maximaliza-
ce materidlové Ucinnosti (voda, druhot-
né suroviny).

Recyklacni jednotka vyvinutd spolec¢nymi
silami priimyslu a akademické sféry pred-
stavuje konkrétni cestu, jak proménit eko-
logickou z&té7 z vinafstvi ve stabilni zdroj
vody a energie. V dobé, kdy se odpovedné
hospodarfeni s vodou stévd integrdini sou-
¢asti modernich vinarskych provozl, po-
skytuje vinaflim technologické feseni, které
respektuje pfirodu i ekonomickeé redlie trhu.

Pouzita
literatura

Spole¢nost HUTIRA s.r.0. je uz vice nez
35 let symbolem spolehlivosti a ino-
vace v oblasti technologickych fedeni
pro plyndrenstvi. Diky dynamickému
rozvoji dnes patfi mezi lidry i v dalsich
strategickych oblastech — voddren-
stvi, biometanu a energetice. Z pl-
vodné malé rodinné firmy vyrostla sil-
nda skupina spolecnosti, kterd pdsobi
nejen na ¢eském trhu, ale i v zahranici.
V oblasti hospodarfeni s vodou nabizi
HUTIRA moderni kontejnerové Uprav-
ny vody, které kombinuji nizkou ener-
getickou ndro¢nost, rychlou instalaci
a inteligentni, pIné automatizovany
provoz — idedlni feseni pro soucasné
i budouci vyzvy v oblasti Upravy vody.
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