Technicky manual - Navod na obsluhu a GdrZbu

BEZPECNOSTNi RYCHLOUZAVER SERIE BM5/

;B TARTAKIN/

1. POPIS
Bezpegnostni rychlouzavéry série BM5/ se skladaji ze
samostatného télesa ventilu s axiélnim proudénim spojenym do
jednoho télesa se spoustécim mechanismem OS/80. Dodavaji
se s pifrubovymi pfipojenimi od DN 25 do DN 150 v tlakovych
tfidach PN 16 , ANSI 150, ANSI 300 a ANSI 600.

Pro pouziti a udrzbu spoustéciho mechanismu viz. CZ TM
0S/80..., pfipadné original vyrobce Bulletin 0081.

2. INSTALACE

A. Ujistéte se, zda data uvedené na Stitku bezpe€nostniho
rychlouzavéru jsou shodna s provoznimi pozadavky.

B. Presvédtte se, zda byl spoustéci mechanismus
nainstalovany ve vertikalni poloze.

C. Uijistéte se, aby proudéni pfes rychlouzaveér bylo ve sméru
oznaceném Sipkou

D. Prepojit impulzni potrubi (A) na rovném Useku potrubi,
pokud mozno daleko od zUzeni, kolen anebo vétveni, aby
se predeslo zkresleni hodnot, pfi kterych ma bezpeénostni
rychlouzavér uzaviit.

3. UVEDENi DO PROVOZU
A. Lehce pooteviete uzaviraci ventil na vystupu regulatoru tak,
aby pies bezpecnostni rychlouzavér mohlo proudit
minimaini mnozstvi plynu.

B. Velmi pomalu a malo oteviit uzaviraci ventil na vstupu pfes

bezpe&nostni rychlouzavér.

C. Pomoci pfilozeného kli¢e pomalu otaCet v protisméru
hodinovych ruci¢ek blokovacim ¢epem (B), tak aby se tlak
ze vstupu dostal na vystup bezpec¢nostniho rychlouzavéru a
tedy i na vystup regulatoru.

Chvili vy¢kat az se tlak stabilizuje.

Zopakovat operaci C), abychom se ujistili, ze rovnovazna

poloha pak v OS/80 drzi bezpe€nostni rychlouzavér

v oteviené poloze.

F. Dokoncit otevieni nejprve ventilu na vstupu BM5/ a potom
na vystupu, s dirazem na to, Ze tyto operace je tfeba
vykonavat velmi pomalu

4.  PRICINY NESPRAVNE FUNKCE
4.1. Spoustéci mechanismus nezistane v odblokovaném
stavu - ZKONTROLUJTE:
A. Impulzni potrubi (A) neni pfipojené, anebo je v chybné
poloze.
B. Hodnota kontrolovaného tlaku dosahla maximaini nebo
minimaini hodnoty nastaveni.
C. Nastaveni maximéalniho, anebo minimainiho tlaku je mimo
pozadovanych hodnot.

mo

4.2. Bezpeénostni uzavér dokonale nezavira -
ZKONTROLUJTE:
A. Opotfebovani tésnéni.
B. Nanos necistot na uzavéru.
C. Po3kozena hfidelova jednotka.

5. PERIODICKE KONTROLY
Vyrobce doporuéuje provadét pravidelné kontroly
uéinnosti bezpeénostniho rychlouzavéru.

5.1. Zkouska uzavieni bezpeénostniho rychlouzavéru

A. Odstavit regulacni fadu uzavienim vstupniho a vystupniho
uzaviraciho ventilu a odpojit impulzni potrubi (A). Spoustéci
mechanismus musi zpusobit uzavfeni rychlouzavéru na
pokles tlaku (samoziejmé jestlize je vybaveny i pro pokles
tlaku)

B. Pres impulzni potrubi pomoci pumpicky, anebo jiného
vhodného systému pfivést na bezpe¢nostni rychlouzavér
tlak o hodnoté, ktera je zodpovédna provoznimu tlaku.
Odblokovat spoustéci mechanismus, jak doSlo pfi operaci
A) k jeho zablokovani.
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C. Simulovat zvySeni tlaku na vystupu aZ po dosazeni hodnoty
maximalniho tlaku, na kterou byl rychlouzavér nastaveny.

D. Znovu zapajit impulzni potrubi (A) a regulaéni fadu uvést do
provozu jako je pfedepsané v paragrafu 3.

5.2. Zkouska tésnosti

A. Pomalu uzavfit uzaviraci ventil na vystupu regulatoru.

B. Stladit tlacitko EMERGENZA nachazejici se na 0S/80, ¢imz
se vyvola okamZité uzavieni bezpe&nostniho
rychlouzaveéru.

C. Odpojit pfepojeni na potrubi mezi bezpe¢nostnim
rychlouzévérem a regulatorem a zkontrolovat pénotvornym
roztokem, zda neunika plyn, v opatném pfipadé pfistoupit
k Udrzbé.

6. UDRZBA

6.1. Upozornéni
Servis a Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany a
vyskoleny personal.
Pro vice informaci se obrat'te na Technické oddéleni
vyrobce/ distributora zafizeni.
Pfed samotnou udrzbou prerusit proudéni plynu na vstupu a
vystupu regulaéni fady, na které se pracuje. PfesvédCit se, Ze
v télese neni plyn pod tlakem. Na konci zkontrolovat
pénotvornym roztokem, zda nedochazi k uniku plynu
netésnostmi.

6.2. Generalni udrzba

A.  Odpojit impulzni pfipojeni (A).
B. VySroubovat zavrtné Srouby (28) a vytahnout OS/80
z télesa (22).
C. VySroubovat Srouby pfirub a vytahnout bezpe¢nostni
rychlouzavér z fady

VySroubovat Srouby (27) a vytahnout téleso (22).

Uvolnit matice (4) drzici obé Casti déleného télesa (1 ; 16)

stlatené mezi sebou, aby se pfetladil tlak pruziny, ktera je

mezi nimi uzaviena.

F. Pomalu rozdélit télesa (1; 16) od sebe na dvé poloviny, aby
se postupné snizovalo napéti pruziny, potom vytahnout
uzaver.

G. Ze vstupni poloviny télesa (16) vytahnout: krouzek (8), O-
krouzek (9) a sedlovou jednotku.

H.  Vytahnout Sroub (14) a vybrat doraz sedla (10), sedlo (11) a
O-krouzek (12).

I.  Z vystupniho poloviny télesa uvolnit O-krouzek (2).

J.  Aby byl pfistup ke vSem O-krouzkum, stiracim krouzkim a
loZiskdm v naboji (22), je dostacujici vytahnout pojistny
krouZek (Seegrovku) a vytahnout hfidel (24) ze samotného
naboje.

K.  Zkontrolovat stav opotfebovani sedla, O-krouzkd, stiracich
krouzk( a loZisek. V pfipadé, ze pfevazuji znamky
opotfebovani, tfeba je vyménit.

L. Vycistit jednotlivé souCastky benzinem a osusit je pod
proudem stlaéeného vzduchu.

6.3. Montaz
Namazat “molybdénovym mazivem* vSechny tésnéni a davat
maximalni pozor na to, aby nedolo k jejich poskozeni pfi montaznich
operacich. Smontovat soucasti v opaéném poradi jako pfi operacich
popsanych vySe (paragraf 6.2). Davat pozor:
A.  Aby pfi montaZi blokovaciho mechanismu byl excentr
hfidele (24), napravo od operatora.
B. Po dokonéeni montaZe zkontrolovat, zda otacenim hridele
(24) v protisméru hodinovych rucicek se uzaveér (7) otevira.
C. Pred namontovanim OS/80 zkontrolovat, i je excentr na
doraz s uzévérem (7).

7. NASTAVENI

Vice spoustéci mechanismus — TM OS/80......
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;; TARTARIVY

UDAJE PRO OBJEDNAVKU NAHRADNICH DiLU
(Vybrano dle Bulletin GB-1-0149-00/04/93)

TYP ZARIZENI: ... VYR. CISLO: ..o
VSTUPNI PRIPOJENIDN: ........coooovoiiriicnriens VYSTUPNi PRIPOJENIDN: .........coovvvviiiiinnn.
C. SOUCASTKY /POZ./: ..o NAZEV: ..o
POZ. |Nazev POZ. |Nazev POZ. |Nazev

1 Vystupni pfiruba 14 Sroub 26 Axialni lozisko

2 O-krouzek 15 Drz&k sedla 27 | Sroub

3 Pruzina 16 Vstupni pfiruba 28 Sroub

4 Matice 17 | O-krouzek 29 | Stitek

5 Podlozka 18 Stiraci krouzek 30 Nyt

6 Rozpérny Sroub 19 O-krouzek 31 Nyt

7 Uzavér 20 Blokovaci mechanismus 0OS/80 32 | Stitek

8 Krouzek 21 |Vélecek loZiska 33

9 O-krouzek 22 Naboj 34 Distanéni krouzek

10 Doraz sedla 23 Pojistny krouzek (Segrovka) 35 Pouzdro

11 Sedlo 24 Hridelovéa jednotka 36 O-krouzek

12 | O-krouzek 25 | O-krouzek 37 | Lozisko

13

Tuéné vytidténé jsou oznadeny pryzové &asti, které jsou dodavany v, SADACH NAHRADICH DiLU* - doporugena skladova zasoba

Vyrobce si rezervuje prévo modifikace vyrobku popsaného timto Technickym manualem pro zajisténi jeho pribéZzného zlepsovani.

KONTAKT:

www.hutira.cz

HUTIRA - BRNO, s.r.0.
Stefanikova 9a

602 00 BRNO

B :+420541 212 144
fax :+420 541 219 763

- Pobocka Praha
Chodovecké nam. 1 /331
141 00 PRAHA 4

@ :+420272762 154
fax :+420 272 761 461

BULLETIN
GB-1-0079-01/07/98

info@hutira.cz

servis@hutira.cz

praha@hutira.cz
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